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Gewin d ef ormende Schraube 

Die Erfindung betrifft eine gewindef ormende 
Schraube zum Einschrauben in einen entsprechen- 
den gewindelosen Au f nahmekanal eines Kunststof f- 
teiles, wobei die Gewindegange der Schraube bei 
deren Einschrauben mindesteus annahernd vollig 
spanfrei die Gewindegange im Kunststof fteil 

formen, wobei das Gewinde als Spitzgewinde mit 
beidseitig gleichem Flankenwi nice 1 ausgebildet 
ist . 

Derartige gewindef ormende Schrauben werden 
beispielsweise zum Verschrauben von Deckelteilen 
an Korpusteilen von Musikkasset ten , Videokasse t ten 
oder dergleichen verwendet. Grundsa t zlich findet 
die Verwendung immer bei Kunststof fteilen statt , 
die keine vorgeformten Gewindegange aufweisen, 
sondern lediglich Auf nahmekanale fiir Schrauben, 
die sich selbst ihr ent spr echendes Gewinde formen. 
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Wichtig ist dabei, dafl moglichst keine SpMne 
beim Gewinde f ormen entstehen, da diese die 
Funktion des en t spr echenden Bauteiles storen 
konnten . 

Bei den bekannten derartigen Schrauben ist nach- 
teilig. daft entweder ein Spitzgewinde mit relativ 
flachem Fl ankenwinke 1 Verwendung findet, was aber 
dazu fiihrt, dafl die en tsprechenden Gewindegange 
keine au sreichenden Auszugkrafte ubertragen 
konnen . 

Sofern Schrauben mit steileren Flankenwinkeln 
Verwendung finden, so ist dabei die entsprechende 
Gewindef ormung im Kunststof f teil nicht ausreichend 
sicher gewahr leistet • 

Der Erfindung liegt hiervon ausgehend die Auf- 
gabe zugrunde, eine Schraube der eingangs be— 
zeichneten Art zu schaffen, die einerseits hone 
Ausreiflkraf te zu ubertragen vermag und anderer- 
seits sehr leicht und ohne Spanbildung einge- 
schraubt werden kann. 
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Zur Ldsung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung 
vor, daO der Flankenwinkel im dem Schraubenkern 
nahen Bereich steiler als im Schraubenkern 
fernen Bereich dea Gewindes ist. 

Durch dieses sogenannte geteilte Gewinde ist 
der Gewindef uB, der dem Schraubenkern unmittel- 
bar benachbart ist, stabiler ausgebildet , als 
der dem Schraubenkern ferner liegende Teil, da 
aufgrund des steileren Flankenwinkels mehr 
Material im GewindefuB des Schraubengewindes 
angeordnet 1st. 

Durch die flachere Ausbildung des Flankenwinkels 
in dem Bereich, der dem Kern entfernt liegt, 
1st eine ausgezeichnet e Gewindef orraung im ent- 
sprechenden Au f nahmeka nal des Runs ts toff teiles 
moglich, wobei keine Spane erzeugt werden, sondern 
feine gleichmaBige Ma t er ial ver t eilung durch das 
Gewinde erreicht wird. 

Vorzugsweise ist dabei vorgesehen , daB der Flan- 
kenwinkel von radial aufien nach innen mehrfach 
steiler werdend abgestuft ist. 
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Besonders bevorzugt 1st* da(3 der Fl ankenwi nke 1 
radial auBen etwa 30° und innen etwa 40° be*- 
tragt, 

Diese Ausf Uhrungsform hat sich in der Praxis als 
vorteilhaft bewaHrt . 

Weiterhin kann vorgesehen sein, daO die auBere 
flache Flanke etwa 2/3 und die innere steilere 
Flanke 1/3 des Gewindevor sprunges ausmacht. 

SchlieBlich ist vorteilhaf t , wenn die Gewinde- 
steigung etwa dem halben Schr aubendurchmesser 
( einschlieBl ich Gewindegang) entspricht. 



Dabei ist es ansich bekannt, daB bei derartigen 
Schrauben die Gewind es t eigung relativ groB zu 
wahlen ist, da bei zu kleiner Gewindesteigung 
das Einschrauben sehr schwierig ist und die 
Gewindef ormungsar bei t nicht ohne weiteres auf- 
gebracht werden kann. 

Die zveistufige Ausbildung der Gewindegange ist 
sowohl f er tigungstechnisch als auch anwendungs- 
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technisch bevorzugt. 

Ein Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung 1st in 
Zeichnung schematisch dargestellt und ira 
folgenden naher beschrieben. 

Die einzige Zeichnungsf igur zeigt einen Gewinde- 
abschnitt einer gewindef ormenden Schraube zum 
Einschrauben in einen en t sprechenden gewindelosen 
Aufnahmekanal eines Kunststof f teiles, wobei der 
Kunststof fkanal mindestens einen dem Kerndurch- 
messer der Schraube ent sprechenden Durchmesser , 
hochstens aber einen solchen Durchmesser auf- 
weisen darf , der geringfiigig groBer als der 
Ker ndurchmesser der Schraube ist. Das Gewinde 
der Schraube 1 ist als Spitzgewinde mit beid- 
seitig gleichem Flankenwinkel ausgebildet . Dabei 
ist der GewindefuB 2, also der dem Schrauben- 
kevn 3 unmittelbar benachbarte Bereich im 
Flankenwinkel steiler, namlich A0°, ausge- 
bildet, als der dem Schraubenkern 3 entfernt 
liegendt Bereich 4, der etwa 30° Steigungs- 
winkel aufweist. Die Gradzahlen sind aus der 
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Zeichnung zu entnehmen und im Slnne der Zeichnung 
zu verstehen. 

Im Ausf iihrungsbeispiel macht die auBere flache 
Flanke etwa 2/3 und die innere steilere Flanke 
etwa 1/3 des gesamten Gewindevor sprunges aus. 
Die Gewindes teigung entspricht etwa dem halben 
Schraubend urchmesser d^ einschlieB.lich des Gewinde- 
ganges gemessen. Mit p ist die Ganghohe des 
Gewindes bezeichnet, wahrend mit d ^ der 
Kerndurchmesser der Schraube bezeichnet ist. Mit 

und sind die innere steilere Flanke (h^) 
und die auOere flache Flanke (h^) bezeichnet. 
Das Au sf iihrungsbeispiel zeigt eine mafis tabgetr eu 
vergroflerte Form der en t sprechenden Schraube. 
Die Schraube weist ublicherwei se einenends einen Kopf und 
andernends eine Spitze auf, so daft die Be- 
tatigung mit einem Schraubendreher moglich ist 
und die Einfuhrung in die en t sp rechende Auf- 
nahmelochung bzw, in den entsprechenden Auf- 
nahmekanal mittels der Spitze sehr leicht 
ermogl ic h t ist. 
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Alle neuen, in der Beschreibung und/oder 
Zeichnung offenbarten Einzel- und Komb inations- 
merkmale werden als erf indungswesent lich angesehen. 
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1. Oewir def ormende Schraube zum Einschrauben in 

einen entsprechenden gewindelosen Auf nahmekanal 
eines Kunststof f teiles, wobei die Gewindegange 
der Schraube bei deren Einschrauben mindestens 
annahernd vollig spanfrei die Gewindegange 
im Kunststof f teil formen, wobei das Gewinde 
als Spitzgewinde mit beidseitig gleichem Flanken- 
winkel ausgebildet ist y dadurch gekennzeichnet, 
da/5 der Flankenwinkel im dem Sc h rau benker n (3) 
nahen Bereich steiler als im Schrau benker n 



(3) fernen Bereich des Gewindes ist. 
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2 r Schraube nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Flankenwinkel von radial 
auBen nach innen mehrfach steiler werdend 
a bges tu f t ist. 

3. Schraube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Flankenwinkel radial 
auBen etwa 30° und innen etwa 40° betragt. 

4. Schraube nach einera der Anspriiche 1 bis 3 t 
dadurch gekennzeichnet, daB die auBere flache 
Flanke (4) etwa 2/3 und die innere steilere 
Flanke (2) 1/3 des Gewindevor spr unges aus- 
macht . 

5- Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gewinde- 
steigung (p) etwa dem halbevi Sch rau bendu rch- 
messer (d^) ( ein ,^ch A.\eBl ich Gewindegang) ent- 
spr ich t ■ 
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